UZIVATELSKY MANUAL

NiZKOTEPLOTNI PAJECI TYCINKY NA OPRAVY KOVU
-6 KS

PRED POUZITIM SI POZORNE PRECTETE POKYNY

TENTO NAVOD SI USCHOVEJTE PRO BUDOUCI POTREBY



URCENi VYROBKU

Nizkoteplotni pajeci ty€inky jsou uréeny pro drobné opravy a spojovani vhodnych kovovych
predmétd.

Podle udaju vyrobce/prodejce jsou vhodné zejména pro:

hlinik,

nerezovou ocel,

zelezo,
méd.

TyCinky se pouzivaji spole¢né s vhodnym zdrojem tepla, napfiklad nizkoteplotnim horfakem.

Vyrobek je ur€en pfedevsim pro domaci, hobby a dilenské opravy.

OBSAH BALENI

e 6x nizkoteplotni pajeci ty€inka

TECHNICKE PARAMETRY

Typ: nizkoteplotni pajeci ty&inky

Material: material na bazi cinového prasku

Délka jedné tyCinky: cca 78 mm

Pocet kusl v baleni: 6 ks

Urceni: opravy a spojovani vhodnych kovovych pfedmétu

Pouziti s vhodnym zdrojem tepla

Kompatibilni materialy dle vyrobce: hlinik, nerezova ocel, Zelezo a méd

PRIPRAVA POVRCHU

Kvalita vysledného spoje zavisi pfedevSim na spravné pfipravé povrchu.
Pfed pajenim:

1. Opravované misto dikladné ocistéte.
. Odstrante rez, oxidaci, barvu, mastnotu a jiné necistoty.
3. V pfipadé potieby povrch lehce obruste brusnym papirem nebo vhodnym brusnym
nastrojem.
4. Povrch odmastéte vhodnym prostfedkem.
5. Pfed zahfivanim musi byt opravované misto suché.
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Cisty kovovy povrch umozfiuje pajecimu materialu lépe pfilnout.

POSTUP POUZITI

Krok 1 — Pripravte spoj

Opravované &asti oCistéte, odmastéte a umistéte do pozadované polohy.

Pokud je to mozné, dily pfed pajenim vhodné zajistéte, aby se béhem prace nepohybovaly.
Krok 2 — Zahrejte opravovany material

Pomoci vhodného zdroje tepla rovnomérné zahfivejte oblast budouciho spoje.

Teplo sméfujte pfedevsim na opravovany kov.

Vyvarujte se dlouhodobého pfehfivani jednoho mista.

Krok 3 — Prilozte pajeci ty€inku

Po dostateCném zahfati zakladniho materialu pfilozte konec pajeci ty€inky ke spoji.

Pfi spravném zahrati se pajeci material zaCne tavit a rozlévat po pfipraveném povrchu.
TyCinku postupné vedte podél opravovaného mista.

Krok 4 — Vytvoite spoj

Naneste pouze takové mnozstvi materialu, které je pro vytvofeni spoje potfeba.

Pajeci material nechte rovnomérné rozlit do opravované oblasti.
Krok 5 — Nechte spoj vychladnout

Po dokonceni prace odstrante zdroj tepla.

Spojem béhem chladnuti nehybejte.

Nechte jej pfirozené zcela vychladnout.

PO DOKONCENI PRACE

Po uplném vychladnuti spoj vizualné zkontrolujte.

V pfipadé potieby Ize pfebytecny material po vychladnuti:



e jemné obrousit,
e zapilovat,
e povrchové upravit.

Pred jakymkoli mechanickym opracovanim se vzdy ujistéte, Ze je material zcela vychladly.

DOPORUCENI PRO LEPSi VYSLEDEK

Povrch musi byt Cisty a zbaveny oxidace.

Zahfivejte pfedevsim zakladni kov, nikoli pouze samotnou pajeci ty€inku.
Material nanasejte postupné.

Neprehfivejte opravovany dil.

U neznamého materialu nejprve provedte zkousku na méné dulezitém misté.
Vysledek se muize liit podle druhu a slozeni zakladniho kovu, jeho tloustky a
zpusobu pfipravy povrchu.

BEZPECNOSTNIi UPOZORNENI

Pfi praci dochazi k pouziti vysoké teploty a roztaveného kovového materialu. Hrozi
nebezpedi popaleni, pozaru a vzniku vyparu.

Pfi pouzivani vzdy:

pouzivejte vhodné ochranné rukavice,
pouzivejte ochranné bryle,

pracujte v dobfe vétraném prostoru,
zajistéte stabilni pracovni plochu,
odstrante z okoli hoflavé predméty,
méjte zdroj tepla vzdy pod kontrolou.

Nikdy:

se nedotykejte rozehraté tycinky holou rukou,

se nedotykejte opravovaného dilu bez ovéreni, ze vychladl,
nepouzivejte vyrobek v blizkosti hoflavych kapalin nebo plynd,
nepracujte v uzavieném nevétraném prostoru,

nenechavejte zapaleny hofak bez dozoru,

nesméfujte plamen proti sobé ani proti jiné osobé,
nepouzivejte ty€inky k jinému ucelu, nez pro ktery jsou uréeny.
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OCHRANA DYCHACICH CEST

PFi zahfivani kovl, povrchovych Uprav nebo pajecich materiald mohou vznikat vypary.
Pracujte pouze v prostoru s dostateCnym vétranim.

Nevdechujte kouf ani vypary vznikajici pfi praci a neumistujte obli¢ej pfimo nad zahfivany
Spoj.

Zvlastni pozornost vénujte materialim s neznamou povrchovou Upravou, barvou nebo
pokovenim.

POZOR NA POVRCHOVE UPRAVENE KOVY

Pfed zahfivanim zjistéte, z jakého materialu je opravovany predmét vyroben a zda
neobsahuje povrchovou vrstvu, ktera miize byt pfi zahfivani nebezpecna.

Nezahfivejte neznamé lakované, chemicky oSetfené nebo pokovené materialy bez
odpovidajicich bezpe€nostnich opatieni.

OMEZENIi POUZITI

Ty¢€inky jsou uréeny pfedevSim pro bézné hobby a opravarenské pouziti.

Nepouzivejte je bez odborného posouzeni pro spoje, jejichz porucha by mohla zpUsobit
zranéni nebo Skodu, zejména:

nosné konstrukce,

bezpelnostni ¢asti vozidel,

brzdové a fidici systémy,

tlakové nadoby,

plynové rozvody,

palivové systémy,

konstrukéni spoje vystavené vysokému zatizeni.

Pro takové opravy pouzivejte pouze technologii a spojovaci material uréeny vyrobcem
daného zafizeni.
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PRVNi POMOC PRI POPALENI

Pfi popaleni zahfatym materidlem nebo kovem postiZzené misto co nejdfive chladte Cistou
chladnou tekouci vodou.

Nepokous$ejte se nasilné odstrafiovat material pfichyceny k pokoZzce.

V pfipadé vaznéjSiho popaleni vyhledejte odbornou Iékaiskou pomoc.

SKLADOVANI

Tyc&inky skladujte:

na suchém misté,

v ptvodnim obalu,

mimo dosah déti,

mimo zdroje tepla a otevieny oheni,
oddélené od potravin.

Chrarnite je pfed vihkosti a znecisténim.

LIKVIDACE

Nepouzité zbytky vyrobku a odpad vznikly pfi praci likvidujte v souladu s mistnimi pfedpisy.

Zcela vychladlé kovové zbytky nevyhazuijte tak, aby mohly zpUsobit poranéni.

DULEZITE UPOZORNENI

Vysledek pajeni zavisi na druhu zakladniho materialu, pfipravé povrchu, mnozstvi dodaného
tepla a zpUsobu aplikace.

Pred opravou dulezitého pfedmétu doporu€ujeme praci nejprve vyzkouset na nepotfebném
kusu stejného nebo podobného materialu.
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